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「自動化（オートメーション）」の真価とは、機械に出来る仕事は機械に行わせることによって、

人々を危険な仕事や重労働、単純繰り返し作業など機械に出来る仕事から解放し、

より付加価値の高い本質的な仕事、創造的、革新的な仕事に携わることが

できるようにする（Be creative and innovative）ことではないでしょうか。

そもそもどこに自動化が必要かを見極めるのも、自動機を設計するのも、機械を操作するのも、

人間です。それらの人間にしかできない仕事のために時間を解放することこそが

自動化の真の目的だと考えています。そのような価値を　　 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　の言葉に

込めて、人間価値に基づく社会の形成に役立つ自動化・省力化をわが社独自の

BBS（Block Building System）という手法を用いて実現することを目指しています。

P.PH-1～E-6～

P.CO-1～I-5

P.K-1～K-17

ネットワーク機器

な に を 知 る ？

作
業
者
支
援
機
器

～

ネットワーク機器

P.J-1～J-52
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40

1984

知らせる

設備や環境の情報を収集し、メールで
お知らせする簡易情報連絡端末です。
既存設備に簡単に後付けでき、設備の
IoT化を支援します。

作業者支援機器

作業者支援機器

’88 グッドデザイン賞受賞
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4

CONVEYORSNKEの搬送機器のポイントNKEの搬送機器のポイント

NKEが提供する機器は、消耗部品ではありませ
ん。修理可能なキーパーツです。長い間お使い
いただき、消耗した部品は全て交換することがで
きる直せる機器です。

NKEのコンベアは、ほとんどのコンベアフレームに
ナット用の溝を設けており、センサ、ストッパ、エス
ケープ、ガイドなど様々な機器を簡単に取り付ける
ことができ、パーツハンドリング機器と組合せるな
ど様々な産業機器でお使いいただいております。

加工機周辺の搬送ラインです。コンベアと段積
み・段ばらし機（フレックスタック）、さらにNKEの
パーツハンドリング機器と組合せることで、簡単
に高機能搬送ラインが提供できます。

NKEの機器は高剛性、長寿命を基本に開発し
ております。一度動き始めた設備は簡単には止
められません。長い間その機能を維持し、『間違
いなく仕事する』NKEのこだわりです。

ニーズに合わせて

カスタマイズ
簡単に構築

組合せ自在
信頼の

耐久性

全て交換可能な

メンテナンス

搬送機器

コンベア 段積み
段ばらし機

4つのカテゴリーで、最適ラインを実現。

フレームエスケープメント
ユニット

3
特長

4
特長

2
特長

1
特長

運ぶ 止める 積上げる 支える
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UNILINENKEの省配線機器ユニラインのポイントNKEの省配線機器ユニラインのポイント

省配線機器ユニライン

現場のニーズに合った省配線システムを簡単に、柔軟に構築

コントロールユニット群 ターミナルユニット群

コントローラ
インターフェイス

ターミナル
ユニット

端子台タイプ

PLC直結インターフェイス 上位ネットワーク用ゲートウェイ

パソコン用インターフェイス

アナログタイプ

コネクタタイプ 少点数タイプ

トロリーバッファ
ユニット

光ファイバ伝送
ユニット

データトランスファ
ユニット

リアルタイム
モニタ

e-con、MIL、富士通
など

・三菱電機 Qシリーズ
・オムロン CJ1/CJ2
・横河電機　FA-M3
・東芝 S2T/S2E

・CC-Link/ＤｅｖｉｃｅNet対応

・PCIバス対応

before after 　

スッ
キリ  ！
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パーツハンドリング機器のアプリケーションパーツハンドリング機器のアプリケーション
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パーツハンドリング機器のアプリケーションパーツハンドリング機器のアプリケーション
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2列に並べたコンベアから流れてきたワークを幅の広い
ベルトコンベア上で合流させ、
そのコンベア端で1個ずつに分離する
アプリケーションです。

コンベア上でコンテナの段積み・段ばらしを行う
アプリケーションです。

コンベアを旋回させることでワークを仕分ける
アプリケーションです。
1個ずつ分離されたワークを、良品は水平面で
90度旋回して次のコンベアに流し、不良品は
旋回せずに排出します。

2本のフリーフローコンベアを並行配置し、
コンベアにパレットを送るトラバースユニットと
組み合わせたアプリケーションです。

無作為に流した多数のワークをコンベア端で
一列に整列するアプリケーションです。
一種のパーツフィーダとして、コンベアを
ワーク供給に用いることができます。

2列型コンベアのフレーム内に、上昇下降できる
コンベアを内蔵し、水平面で直角方向に転換する
アプリケーションです。
パレット・トレイの水平循環フリーフローを
簡単に構築できます。

コンベア上のパレットをスライドシリンダで持ち上げ、
搬送面から浮かせることで、振動などの影響を除き、
高精度な位置決めを行います。

コンベア上でコンテナ段積み・段ばらし

数々のアプリケーションノウハウ数々のアプリケーションノウハウ

搬送機器のアプリケーション搬送機器のアプリケーション

2列から1列へ

コンベア上でワークを整列

方向転換フリーフローコンベア

コンベア上でパレット位置決め

コンベアを旋回してワークを仕分け

水平循環フリーフローコンベア

CONVEYORS
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作業指示灯
内蔵ピッキング
センサ

UNILINE省配線機器のアプリケーション省配線機器のアプリケーション

液晶・半導体（設備）

省スペース化に貢献します！
半導体製造設備には多くのセンサ

が使われています。そのため、いかに

配線をスッキリとコンパクトに収めて

クリーン度を維持できるかがポイント

になります。ユニラインの省スペース

ユニットを使えば、電源線まで含め

た総合的な省配線が実現できます。

建 築

システム領域が飛躍的に拡がります！
既設LANを利用したビル管理システムが容易に構築できま

す。空調管理や電力監視、出入口の施錠・解錠やエレベータ

階数の表示などさまざまな用途に対応できます。

食 品

思いのままに配線できます！
衛生面からみた配線量の減少はもちろん、温度管理などのア
ナログデータの制御もユニラインなら可能です。
さらに多彩な接続方式が可能なため、複雑なライン構成に合わ
せた自由度の高いシステムの構築ができます。

物 流

伝送手段を選びません！

●自動倉庫 自動倉庫のスタッカークレーンなどの可動部に集中する配線は、

断線トラブルの原因になります。ユニラインなら最大512点のI/O

を2芯ケーブル1本で配線。万一のトラブル時でも異常個所の早

期発見で、システムの停止時間を最小限に抑えます。

●ピッキング ピッキングシステムは一つひとつの棚（箱）から物を取り出したこ

とを確認するため、小型のエリアセンサを大量に使用し、少点数

分散が必要になります。また、作業指示灯を使う場合は同数の出

力点数が必要になり、ユニラインの使用が効果的です。

自動車製造ライン

過酷な環境下でも、
高い耐ノイズ性能を実証！

広い工場内で配線数は膨大なもの

となり、ユニラインの使用が効果的

です。ノイズの多い溶接ラインやトロ

リーへも柔軟に対応でき、頻繁なレ

イアウト変更も容易に行えます。

一般産業機器

システムの組替えが簡単です！
多数のI/O機器が混在する生産ライ

ンにおいてユニラインは力を発揮し

ます。頻繁に行なう増設や改善工事

も、自由度の高いユニラインなら簡

単に、柔軟に対応できます。

プラント

長距離配線可能！
配線距離が長く、配線量も

多いプラントにはユニライン

の効果が絶大です。プラント

はさまざまな機械を組み合わ

せ、ひとつのシステムとして

稼動させるため、距離の長い

確実な伝送が必要です。

自由な発想で、限りない可能性をクリエイト。 ユニラインが新たなコミュニケーションを可能にします。
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作業指示灯
内蔵ピッキング
センサ

UNILINE省配線機器のアプリケーション省配線機器のアプリケーション

液晶・半導体（設備）

省スペース化に貢献します！
半導体製造設備には多くのセンサ

が使われています。そのため、いかに

配線をスッキリとコンパクトに収めて

クリーン度を維持できるかがポイント

になります。ユニラインの省スペース

ユニットを使えば、電源線まで含め

た総合的な省配線が実現できます。

建 築

システム領域が飛躍的に拡がります！
既設LANを利用したビル管理システムが容易に構築できま

す。空調管理や電力監視、出入口の施錠・解錠やエレベータ

階数の表示などさまざまな用途に対応できます。

食 品

思いのままに配線できます！
衛生面からみた配線量の減少はもちろん、温度管理などのア
ナログデータの制御もユニラインなら可能です。
さらに多彩な接続方式が可能なため、複雑なライン構成に合わ
せた自由度の高いシステムの構築ができます。

物 流

伝送手段を選びません！

●自動倉庫 自動倉庫のスタッカークレーンなどの可動部に集中する配線は、

断線トラブルの原因になります。ユニラインなら最大512点のI/O

を2芯ケーブル1本で配線。万一のトラブル時でも異常個所の早

期発見で、システムの停止時間を最小限に抑えます。

●ピッキング ピッキングシステムは一つひとつの棚（箱）から物を取り出したこ

とを確認するため、小型のエリアセンサを大量に使用し、少点数

分散が必要になります。また、作業指示灯を使う場合は同数の出

力点数が必要になり、ユニラインの使用が効果的です。

自動車製造ライン

過酷な環境下でも、
高い耐ノイズ性能を実証！

広い工場内で配線数は膨大なもの

となり、ユニラインの使用が効果的

です。ノイズの多い溶接ラインやトロ

リーへも柔軟に対応でき、頻繁なレ

イアウト変更も容易に行えます。

一般産業機器

システムの組替えが簡単です！
多数のI/O機器が混在する生産ライ

ンにおいてユニラインは力を発揮し

ます。頻繁に行なう増設や改善工事

も、自由度の高いユニラインなら簡

単に、柔軟に対応できます。

プラント

長距離配線可能！
配線距離が長く、配線量も

多いプラントにはユニライン

の効果が絶大です。プラント

はさまざまな機械を組み合わ

せ、ひとつのシステムとして

稼動させるため、距離の長い

確実な伝送が必要です。

自由な発想で、限りない可能性をクリエイト。 ユニラインが新たなコミュニケーションを可能にします。
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